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公司介绍及愿景
PART 1



公司成立于2002年，现总部位于江苏苏州。

目前是全球吸尘器电机用换向器行业的龙头企

业，占全球约65%左右的份额。

主导产品：QZQC、DZQC、JZQC三大系列。

产品主要用于家用电器、电动工具、汽车、

摩托车电机及其他直流电机领域。

科固电器有限公司

公司简介



 

ON
2006

NOW

公司成立
苏州科固电器

发展历程

第二家子公司成立
江苏科固电器

拓展软件业务
开始数智化工厂的建设

时新公司成立
专注于MES系统研发

行业领先

2002
2012

2018



@
核心产业

换向器

软件定制

MES系统

自动化设备

产业结构

当前公司主营业务主要包含三大块

1. 电机换向器

2. MES系统研发与实施以及相关软
件定制服务

3. 自动化设备的研发与制造

集团主要业务介绍



01

03

02

04

1 对于现场设备进行升级

2 提高设备自动化程度

3 实现产线自动化

第一步：实现自动化 第二步：实现信息化

1 结合现场，引进系统

2 ERP、MES系统的导入

3 实现企业信息化

1 聚焦痛点，稳步推进

2 设备互联，透明信息流

3 数据整合，精准管控，

第三步：实现智能化

1 统筹规划，制定整体战略

2 结合现场实情，逐步推进

3 数据融合，全流程智能调控

第四步：打造全方位的数智工厂

数智化工厂的迈进



自主研发团队的成立

为了更好的向数智化工厂的道路迈进，并希望能帮助更多的制造型企业走向信息化、智能化的道路。

集团内部，特别成立了一个全新的子公司——时新集成。专注于对智能制造系统（MES、WMS）的研发与实施。



关于时新

时新集成是一家专注于为制造型企业，提供智能化工厂的整体规划解决方案
的高新技术型企业。 

时新集成为客户提供的整体化规划方案包含：智能制造系统平台部署、软件
系统定制开发、自动化设备改造、软硬件结合、精益生产管理、现场看板展
示、报表平台数据分析。

时新集成构建的软件系统平台包含：MES、ERP、WMS、PLM、移动APP等。

时新集成力争为所有的客户工厂提供高效化、便捷化、智能化、全球化的整

体解决规划方案。



我们的目标

提供性价最高的智能化工厂整体解决方案

结合现场+定制开发+数据整合+云端部署



打造数智化工厂     

透明信息流、打破信息孤岛

扫码追溯、全程防错操作

实现无纸化生产

对接企业ERP，数据整合反馈

精确掌握设备运行状态

生产绩效显示和推送

历史数据查询和报表

安灯系统、现场看板

物流追踪、质量追溯管理

工艺流程卡、工艺路线管理

设备管理、维护保养提醒

设备改造、数据采集

定制化服务



数智化工厂 - 规划方案

01 生产现场派工

08 现场看板管理

04 异常报警记录

07 确认入库

06 质检确认05 投入生产过程

03 物料派送流转

02 生产物料齐套



数智化工厂 - 软件平台部署



数智化工厂的效益价值---（QDPS价值流）

质量 交付

智能设备 科学排产
可视化过程的管控

服务
价格

精益生产 成本优化

质量

服务

建立便捷快速
的自助服务平

台 

质量

优质材料  工艺稳定
制造全程数据可追溯

建立企业核
心价值
QDPS 



ERP与MES交互流程



定制化看板展示平台



定制化看板展示平台



工艺管理

u 工艺路线与BOM可独立可
关联，作业更灵活

u 基于工位自定义配置工艺
路线，应对业务变化

u 质检标准与工艺路线对应
绑定，避免重复设置

u APP、车间操作台可查看
工艺路线及图纸文档，便
捷高效



生产排程



生产管理

u 自动判断工位、物料等排产
因素，计划更精准

u 甘特图把控实时生产进度，
更直观

u 看板反馈进度及异常，高效
不拖沓

u 现场操作台工艺作业指导，
清晰不怕丢

u 生产数据报表实时呈现，决
策有依据



质量管理

u质检结果车间操作台
录入，数据实时同步

u质检数据报表图形化
呈现，质量实时把控

u车间操作台图纸查看，引
导查看质检标准，防止漏
检

u质检报告自动生成，方
便事后查阅

u质检项、质检方式可自定义，灵活配置。



质检流程



质检流程

执行端 分析端



 产品质量看板



工装模具管理

u模具质检项、质检方式可

自定义，灵活配置

u二维码记录模具所有信息，

查看更便捷，自定义维保

报告模板，工作更高效

uAPP定时提醒维保任务，

确保不漏检，远程实时查

看维保进度，更便捷



人机设备管理

u设备数据报表图形化
呈现，高效监控设备

u设备异常及时报警、
APP接收，检验维修更
高效



设备联网管理

最高效的方式将不同品牌、

不同通讯协议设 备的状

态参数信息组网，并将数

据传送至系 统后台进一

步分析、实现远程监看控

制。



设备联网管理

直接获取到设备PLC的数据，此方式应用最为便利，所获得的数据也最为全 面丰富、及时可靠。



设备OEE分析



安灯管理

u现场及时呼叫，加快异常事

务处理，提高设备有效时间

u与设备的实时态数据相结合，

获取更精确的设备OEE数据



安灯呼叫响应流程

1、工人点击呼叫挄钮

2、输入故障代码，设备处于
故障状态

3、维修员手机收到推送，点
击响应，表示马上来维修

4、维修员到场，开始维修

5、维修结束，操作员和维修
员手机APP上传维修资料

6、维修员生成故障登记单据



安灯呼叫界面



安灯记录分析



环境能源监控

MES系统能够根据介质的不同类型而建立一个与之相对应的统计模型。然后根据实际业务情况
对车间、设备等能耗进行平衡计算。



工位机设备

WOP工位机 昆仑通态工控机

选用工业级数据采集、传送、运算、展示设 备，使用条形码及RFID技术来贯穿生产流 程；
并提供标准数据接口。

Zigbee工位机 安卓一体机



信号采集设备

有线数据采集器 无线数据采集器 数据网关 PLC



条形码RFID设备

条形码扫描枪

条形码打印机

PDA

RFID卡片



客户眼中的时新



一次托付，永久责任
追求卓越，止于至善

 


