
可落地的企业级工业互联网平台
理论与实战



瀚码简介

数字赋能，智造价值，用数智技术推动企业进步

母公司：瀚川智能
科创板：688022
销售额：30亿+
业务线：汽车零部件
            电池自动化
            换电站装备
            工业互联网（瀚码技术）

聚焦：专注工业制造数字化

产业：汽车&新能源&3C

电池制造（动力、储能、数码）行业： 工业物联网平台

工业低代码开发平台

汽车电子及其他零部件制造

塑料及金属零部件制造

3C电子零部件制造

核心产品 /平台：

数字工厂本地服务：一刀云®  制造运营云



从一条朋友圈开始说起
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企业信息化建设V1.0：组合式信息化建设



基于PaaS平台的建设模式：平台+应用+敏捷构建+灵活扩展
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基于PaaS平台的建设模式与传统信息系统建设模式的优势

基于PaaS平台的敏捷构建模式：一体化建设模式

传统信息化数字化建设模式：烟囱式组合模式

通用 / 定制/

架构设计差

灵活度较差

交付周期长

业务匹配差

实施成本高

人难招、才难留

成本高、响应慢

稳定性差背锅侠

外购 实施 自研》 》

开
发
快

交
付
好

一
体
化

可
持
续

低代码零代码

敏捷响应变化

业务参与度高

组件模板积累 自动发布升级

实施调整灵活

物联网集成

业务全打通

无数据孤岛

高扩展

高可用

自掌控



下一代企业数智化平台应该具备哪些特征？

当前企业信息化建设模式的各种弊端

全生命周期成本高

因不同供应商提供不同的软件，对接是个大问题。建设B系统的时候，需要考虑A系统的对

接。如果A系统不支持对接，那么同时可能要考虑替换A系统。如果A系统支持对接，依然要

请A厂家或服务商进行接口开发，两个系统都要付出全流程的交易成本。

每家供应商仅专注在各自的（或者说不擅长）领域。比如CRM厂家，是不管制造、交付

的。比如MES厂商，是不管采购和财务的。缺乏真正的业务拉通和全过程支撑。要做到这

一点，需要企业组建专门的IT团队，管理业务流程，开发和维护这些系统，带来巨大的IT
长期投入。

单点建设拉通问题

系统跟不上业务变化

当前大部分管理软件会提供配置化界面，可以做适当的流程和页面配置，以便减少二开工作

量。但涉及到底层的模型，表结构、算法都是封闭的，企业可修改定制的空间有限，日常修

改缓慢，一旦业务发生变化，甚至要推到重来。

一个企业几十套系统都是司空见惯的，人手几个账号，不同的系统之间跳转、切换，体验

非常不佳。近些年随着移动办公的发展，尤其是企微、钉钉、飞书等协同办公平台的发

展，整合这些办公平台，无论是PC端还是移动端，提供一体化的数字化平台可以改善系统

的用户体验。

业务使用体验问题

下一代企业数智化平台

《

扩展性极强 持有成本低 用户体验佳 智能化辅助

《 《 《 《

云原生、平台化、零代码化、可集成性、订阅服务 BigData、AI预测及优化

开放性生态

开放平台

《

总拥有成本过高



瀚码：基于工业互联网思维构企业端到端企业运营支撑平台

一刀云® 企业级工业互联网平台（工业物联网、工业低代码）

公司

S-CRM（销售协同） S-SRM（采购协同）APS（供应计划）PDM （产品管理） WMS（仓储物流）

QMS（质量管理）EAM（设备管理） MES（生产执行）

IIoT（工业物联网）

制造运营平台

下
游
客
户

上
游
供
应
商

销售协同 物流协同 采购协同研发协同

供应链运营平台

交付协同

KANBAN（可视化） LES（物料配送）

ERP/ 财务经营系统

订单 采购单

原料产品

生产数据 生产数据



一刀云® 工业低代码开发平台

产品：一刀云®  APaaS  构建个性化且可持续迭代的数字化App

WEB应用

WEB APP Designer

APP应用

工业业务模型1000+
行业套件 10+
应用模板 50+

工业常用组件
自定义组件
工业流程引擎

应用全生命周期管理
开发》部署》运维一体化

常见物联网协议支持
（MQTT\OPCUA）
IPaaS第三方系统连接



OPENLINK®  Edge 边缘计算软网关

OPENLINK® IoTCenter

产品：一刀云®  IoTPaaS采集、监控、分析您的自动化设备

OPENLINK®  EdgeBox 边缘计算硬网关 第三方采集网关或采集软件

MQTT集群

时序数据库网关管理 数据监控

数据分析

看板/报表
工
厂
基
地
级

车
间
现
场
级

PlantCube硬件版



平台快速预览
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计划排程 生产执行 仓储管理设备管理 质量控制 供应协同

解决方案  -  电池制造数字化解决方案

负极投料系统

正极投料系统 正极合浆工段

负极合浆工段

正极极片工段

负极极片工段

卷绕/叠片工段 装配工段 烘烤工段 注液工段 测试工段 模组Pack工段

原料仓、线边仓、成品仓

生
产
制
程
示
例

系
统
功
能
示
例

运
营
指
标
及
关
键
措
施

IQC
IPQC
FQC
OQC
质量追溯

FMEA
SPC
PDCA
预警
SQE 报告

订单
日历
排班
主计划
产能规划

交付预测
物料清单
约束规则
预排
排程甘特图

工单管理
调度派工
生产作业
批次管理
边仓管理
变更管理

资质认证
打印管理
返工返修
投料校验
配方管理
实验物料

设备台账
设备保养
备件管理
刀具管理
安灯预警

点检管理
维修管理
设备数采
OEE分析
监控大屏

配送计划
AGV集成
直通配送
容器管理
3PL

订单确认
条码管理
交货管理
包装管理
路径运算

收发货管理
上架作业
在库作业
拣货作业
盘点管理

库内作业
移库作业
任务分配
上架规划
状态监控

电芯A品率 各工段短路率 设备OEEPACK电池包一次检验合格率 电芯焊接不良率卷绕CCD NG率 组装X-Ray NG率

设备生产参数采集管理

原材投料校验 CCD极片外观尺寸检查生产派工单号和批次号追溯 卷芯码电芯码追溯

SPC全面质量分析巡检和抽检管理

电芯标识和Marking标记

设备运行监控 设备维修点检管理

适配动力、储能、数码等锂、钠电池的制造（含方形、刀片、圆柱、软包）



解决方案  -  车载零部件制造数字化解决方案

支撑车载零部件BIQS落地的数字化方案，快速满足主机厂审厂需求

线束类

连接器

传感器

BSG/电子水泵



解决方案  -  塑料制品数字化解决方案

设备

销售 生产计划 生产准备 生产管理 质量管理 设备/模具管理

监控
管理

计划
管理

执行
管理

基础
数据

设备

公司级调度中心 车间级看板监控 生产报表分析 异常报表分析 生产报表分析 质量报表分析 设备报表分析

流程及指导配置信息 基础BOM数据 SOP文件数据 制造工艺数据 质量监测模式库 设备/模具数据

注塑机数据采集 辅机数据采集 辅机联动 CCD数据采集

销售订单

生产主计划

智能排产

生产日计划

生产计划单 机台任务单

仓储管理
物料/模具看板 现场异常推送 生产进度看板 质量异常推送 设备维保看板

点检计划

物料需求

模具信息

设备信息

产品信息

SOP查看

生产计划执行进度

生产跟踪管理 生产作业管理

注塑

在制品库

组装

生产异常反馈 生产扫码报工

巡检计划 保养计划

首件检验

现场品质反馈

品质巡检

参数异常监测

质量追溯

首件检验

现场品质反馈

设备实时监测

模具状态位置

设备/模具档案管
理

设备/模具故障维
修

设备/模具预防维
护



解决方案  -  电子器件行业数字化解决方案

生产计划下发 生产执行 在线质量监测 完工/报工

排产

订单

ERP订单

WMS

设备联网、物料管理、数据采集、质量管理、模具刀具管理、异常管理、工单进度管理、SOP管理、过程管理、追溯管理

派工

上板->印刷->SPI->SMT->炉前AOI->Reflow->炉后AOI->炉后接板->目检 波峰焊 目检 量尺寸

目检贴膜&目检压合烘烤组装测试贴标

压接 目检 组装 测试 贴客户条码 包装

物料请求

物料配送

运营指标分析、工单进度、线体看板、质量报表

适合于软板 /硬板 /多连版 /双面板 /SMT/DIP的数字化方案



解决方案  -  自动化生产线数字化解决方案

1. 计划工单对接

2. 工单排序

3. 上料防呆追溯

4. 开工校验

5. 载具与追溯码绑定

6. 工序自动/人工流转

7. 生产数据采集分析

15. 质量数据CPK分析

8. 不合格品控制

11. 包装打印

10. 工单自动报工

生产报表
数据统计

全过程正反向
追溯

产线实时监控
看板

ERP/AGV/WMS互联 良率/OEE/不良
/CPK分析

实时PLC
交互控制

12. 智慧物联配置

13. 物联脚本自动下发

9. 三层动态包装配置

14. ESOP下发工位



精选客户

众多世界一流的企业，选择了瀚码技术的产品



伙伴招募

✓ 销售 (可联合)

✓ 解决方案开发

✓ 交付项目管理

✓ 开发实施

✓ 市场

✓ 销售(可联合)

✓ 行业模板及应用

✓平台及技术支持

瀚码
业务活动

伙伴
业务活动

画像
深耕行业的解决方案提供商
基于PaaS平台研发自己的行业产品和解决方案
与瀚码形成互补的市场和客户



THANKYOU

让数智化更简单一点

https://www.hancode.com

联系我们：400-000-4222

苏州 | 深圳 | 重庆

想进一步了解产品及解决方案请联系我们


